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Technické specifikace

Pneumaticky ovladany AL je upinaci magnet dodavany jako

modulirni systém v 5-ti standardnich velikostech, kaidy zveda s moEnosti
jemného nebo hrubého palovani. To zabezpecuje maximalni upinaci silu

OPYIMAG

aplikovatelnou na minimaini silu materidiu,

Jemny pdl

Poufitl pro upinand nebo zvedanl tenkych nebo perforovanich kovowych wiliski
a plechi, jemine pélovani magretu bylo nawZeno pro zvedani velice tenkych ;
materidli. To také umaini této verzi shirdni jednotlivich dilh z povrchu hromad., ‘ I. Irl
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Poudit] pro up-‘na I::u-c: ovedand hrubych, mevyrovnarych ploch; tedy poskytne vétdi upinaci silu silnéjdich matenisld
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Zabezpecovaci systém proti selhani
Tento systEm je posledni model zabezpedovaciho systému. Valcowy kryt a vysoce vwkonné provedeni = necdymaownimi
magnety. Fo zapnuti zistava aktivovan do doby daliiho impulzu.

Vybér snimade
MAG incdikuje #2 magnet v kontaktu s materialem a j& vaktivnim stavu. To umadiiuge uZitl Optimagu v automatickych
pracownich cyklech,

Fixace
Kakdy magnet ma centrilni upinaci otver MI10 = 12
Proti rotaci je zajistén phidavnym otvorem M 5

Material krytu Modie anodizovany chrobeny hlinik
PoZadavky na veduch Pouze nutny pro plepinaci operace
Tlak vaduchu 1.5 bar min. = 2 bar max,

Pripajeni vaduchu 1/8" BSP

Max.pracovni teplota 807 C

Pracovmi magneticed Montaini etvor
plocha Mi0= 12
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Typicky vykon na riznych tloustkach materiald
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Minimalni tloustka pri zveddni jednotlivych plechu
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